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 Преимущества
	Продукция широкого назначения•	

Варианты модернизированных панелей управления––
Сварочные системы MIG/MAG, системы импульсной  ––
сварки MIG, TIG и MMA

	Удобство в эксплуатации•	
Понятные панели с простыми регулировками––
Широкий диапазон синергетических программ––

	Повышенная производительность и качество•	
Простота выполнения сварки с возможностью сохранения параметров––
Контроль параметров с помощью данных системы Kemppi Pro Weld––

 Область применения
	Производство тяжелых конструкций и  •	
конструкций средней тяжести
	Работа на судостроительных верфях и морских установках•	
	Химическая и обрабатывающая промышленность•	
	Работа на предприятиях по изготовлению стальных конструкций•	
	В автомобильной промышленности•	
	Роботизированная сварка•	

 Изделия Kemppi Pro Evolution представляют собой 
модельный ряд модульных установок, состоящих из 
совместимых многофункциональных сварочных аппаратов, 
которые могут сочетаться в виде оптимальных системных 
конфигураций для различного применения в различных 
условиях. 
Вам нет необходимости приобретать отдельные аппараты для 
различных видов сварки, так как вы можете собрать более 100 
различных сварочных установок для сварки типа MIG/MAG, 
TIG и MMA. Благодаря большому выбору вы можете подобрать 
нужные вам изделия даже для таких условий, где требования 
в отношении типов материалов, сварочных технологий и 
сварочных швов сильно различаются. 

Широкий выбор оборудования
Основой данного ряда изделий являются три источника 
питания: Pro3200, Pro4200, и Pro5200. Кроме того, в состав 
изделий Pro Evolution входят устройства подачи проволоки 
MIG/MAG, аппарат TIG с высокочастотным зажиганием дуги, 
системы водяного охлаждения, панели управления, системы 
дистанционного управления, а также транспортировочные 
системы. 

Новая удобная цифровая технология
В изделиях Pro Evolution предусмотрена цифровая система 
управления, в которой применяется легкий кабель связи 
между источником питания и устройством подачи проволоки. 
Благодаря легкому кабелю устройство подачи проволоки можно 
без труда переносить на место работы, что позволяет обеспечить 
точную регулировку электросварочной дуги даже на больших 
расстояниях. 

Высокая сварочная эффективность в компактном 
сварочном комплекте
Даже самые небольшие источники питания в семействе 
изделий Pro Evolution обладают превосходной эффективностью, 
позволяя обеспечить необходимую сварочную мощность при 
помощи длинных соединительных кабелей. Это повышает 
эксплуатационные свойства данных устройств, особенно на 
судостроительных предприятиях и на стройплощадках.

Kemppi Pro Evolution  
	 – интеллектуальные системы для профессионалов

Универсальность
 Производительность сварочных работ должна оцениваться 

на всех этапах сварочного процесса. Качество сварки, а 
также ее производительность зависят от таких элементов, 
как возможность перемещения оборудования с одного места 
работы на другое, общая стабильность выполнения работ, 
наличие систем технической безопасности, а также выполнение 
требований в отношении технического обслуживания 
оборудования. 
Отдел научно-исследовательских работ компании 
Kemppi поставил своей целью решение задач повышения 
производительности своей продукции. Результатом этих работ 
является новый ряд изделий 21-го столетия: Kemppi Pro Evolution 
представляет собой самую универсальную сварочную систему, 
когда-либо выпускавшуюся промышленностью. 

Приспособляемость
Надежность изделий Kemppi Pro Evolution основана на их 
превосходной приспособляемости к различным условиям 
работы, транспортабельности, хорошей управляемости и 
большой сварочной мощности. Совместимые компоненты 
и вспомогательные устройства сварочного оборудования 
обеспечивают изготовление сварочных установок для самых 
различных условий работы и областей применения, даже 
если требования к сварке меняются в процессе выполнения 
сварочных операций. 
Такое непревзойденное сочетание универсальности и 
приспособляемости в сочетании с большой сварочной 
мощностью обеспечивают возможность компании Kemppi Pro 
Evolution изготавливать великолепные сварочные системы для 
различных сфер применения. 
Предлагаемые изделия обеспечивают технические решения как 
для работ в непосредственной близости от сварочных агрегатов, 
так и для работ в тяжелых условиях судостроительных заводов с 
учетом применения 50-метровых удлинительных кабелей.

Простота в управлении и мониторинг параметров
Обширный выбор панелей управления обеспечивает высокую 
степень управляемости сварочных систем Kemppi Pro Evolution. 
Панели управления предлагают большое количество полезных 
функций, ускоряющих выполнение сварочных работ. Кроме 
того, для повышения производительности сварочных работ 
предусмотрена система мониторинга и анализа сварочных 
параметров. 
Система точного регулирования сварочных работ 
позволяет получать сварочные швы, у которых снижена 
необходимость шлифования и другой чистовой обработки. 
Благодаря этому сварочные работы выполняются с большей 
производительностью и экономичностью.
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 Охлаждение сварочных установок выполняется с помощью 
устройств Procool 10 или Procool 30. Эти охлаждающие агрегаты 
с микропроцессорным управлением для сварочных пистолетов 
MIG/MAG и горелок TIG предназначены для профессионалов. 
Устройство Procool 30 устанавливается в транспортную установку 
Р40, а устройство Procool 10 в транспортную установку Р30W. 

Системы охлаждения

Источники электропитания
 Изделия Kemppi Pro Evolution получают электроэнергию от 

эффективных источников питания с цифровым управлением. 
Эти многофункциональные источники питания, основанные на 
инверторной технологии, подходят для сварки типа MIG/MAG, 
MIG и MMA. Данные источники питания могут быть использованы 
как для ручной, так и для роботизированной сварки. 
Все источники питания Kemppi Pro Evolution представляют собой 
небольшие и легкие устройства, обеспечивающие эффективную 
сварку с большими нагрузками. Широкие функциональные 
возможности в сочетании с цифровой системой управления 
обеспечивают получение сварочных швов первоклассного 
качества. 

 Панели управления представляют собой основу устройств 
управления и хранения данных сварочной системы Kemppi 
Pro Evolution. Универсальность этих панелей и их свойства 
управления дают возможность выполнять высококачественные 
сварочные работы без больших затрат.
Контроль параметров: Сварочный комплект может быть 
подсоединен к персональному компьютеру для выполнения 
наблюдения и анализа сварочных параметров, таких как скорость 
подачи сварочной проволоки, подвод тепловой энергии, а 
также затраты энергии при выполнении сварочного процесса, 
с помощью программного обеспечения сварочных параметров 
Kemppi Pro. Значения этих параметров могут быть переданы по 
беспроводной связи для выполнения централизованного анализа 
сварочных величин и производительности. 

Устройства подачи сварочной проволоки
 Устройства подачи проволоки Kemppi Pro Evolution 

представляют собой надежные механизмы, обладающие рядом 
полезных функций, обеспечивающих ускорение и повышение 
производительности сварочных работ.
Четырехколесный привод для подачи проволоки обеспечивает 
надежную подачу всех типов сварочной проволоки. Система 
автоматической заправки проволоки ускоряет процесс 
замены катушки с проволокой. Все панели управления Kemppi 
Pro Evolution могут работать вместе с устройствами подачи 
проволоки, что позволяет вводить дополнительные функции, 
ускоряющие работу.
Специальные свойства различных панелей дают возможность 
подобрать нужное устройство подачи проволоки для конкретных 
условий работы.

Системы управления

Системы охлаждения ProCool 10 ProCool 30 
Рабочее напряжение 50 В пост.тока 50 В пост.тока

Мощность подключения 100% ПВ 120 Вт 120 Вт 

Максимальное давление 400 кПа 400 кПа 

Рекомендуемая охлаждающая жидкость 20% - 40% этанол/вода 20% - 40% этанол/вода 

Объем бака 3 л 3 л

Габариты Дл. х Шир. х Выс. 450 x 190 x 420 мм 610 x 230 x 290 мм

Масса 16 кг 12,5 кг

Источники питания Kemppi Pro Evolution 3200 / 3200 MVU 4200 / 4200 MVU 5200 / 5200 MVU 
Напряжение сети 3~50/60 Гц 400 В -15%…+20% 400 В -15%…+20% 400 В -15%…+20% 

Напряжение сети, MVU 3~50/60 Гц 400 В -15%…+20% 400 В -15%…+20% 400 В -15%…+20% 

230 В -10%…+10% 230 В -10%…+10% 230 В -10%…+10% 

Сетевой кабель, плавкий предохранитель 4 x 6S-5 м / 25 A 4 x 6S-5 м / 35 A 4 x 6S-5 м / 35 A 

Сетевой кабель, плавкий предохранитель, MVU 4 x 6S-5 м / 35 A 4 x 6S-10 м / 50 A 4 x 16S-5 м / 63 A 

Допустимая нагрузка при 40 C 70% ПВ - 420 A / 19,7 кВА 520 A / 26,6 кВА 

100% ПВ 320 A / 13,3 кВА 400 A / 18,6 кВА 440 A / 20 кВА 

Коэффициент мощности при максимальном токе 0.93 0.93 0.93

Диапазон сварочного напряжения MMA 10 A…320 A 10 A…420 A 10 A…520 A 

TIG 5 A…320 A 5 A…420 A 5 A…520 A 

МIG 12 В…37 В 12 В…39 В 12 В…42 В 

Габариты Дл. х Шир. х Выс. 530 x 230 x 520 мм 530 x 230 x 520 мм 530 x 230 x 520 мм

Габариты, MVU Дл. х Шир. х Выс. 530 x 230 x 630 мм 530 x 230 x 630 мм 530 x 230 x 630 мм

Масса 37 кг / MVU 45 кг 41 кг / MVU 49 кг 48 кг / MVU 56 кг

Панели для устройства подачи сварочной проволоки ProMig

Панель управления MC
	 Управление сварочным током•	
	 Выбор метода сварки•	
	 Настройка динамики MMA/MIG•	
	 Хранение параметров сварки•	
	 Отображение параметров сварки•	
	 Проверка подачи газа •	

Панель управления ML
	 Импульсная система управления МИА / •	
Синергетическая система управления МИА

	 Контроль параметров сварки•	
	 Выбор метода сварки•	
	 Настройка динамики MMA/МIG•	
	 Отображение параметров сварки•	
	 Проверка подачи газа •	

Панель управления MXE
	 Импульсная система МИА / Двойная •	
импульсная система МИА

	 MMA, MIG/MAG, синергетическая 	•	
система MIG с одним регулятором и 
импульсная сварка MIG

	 Проверка подачи газа •	
	 Канал памяти•	
	 Варианты пуска и параметры	•	
устанавливаемые пользователем

Устройства подачи проволоки ProMig 100 200 300 501, 501L 511 530
Рабочее напряжение 50 В пост.тока 50 В пост.тока 50 В пост.тока 50 В пост.тока 50 В пост.тока 50 В пост.тока

Номинальная мощность 100 Вт 100 Вт 100 Вт 

Присадочная проволока ø Fe, нерж.ст. 0,6…1,6 мм 0,6…1,6 мм 0,6…1,6 мм 0,6…1,6 мм 0,6…1,6 мм 0,6…1,6 мм

Электродная проволока 0,8…2,0 мм 0,8…1,6 мм 0,8…2,0 мм 0,8…2,0 мм 0,8…2,0 мм 0,8…2,0 мм

Al 1,0…2,4 мм 1,0…1,6 мм 1,0…2,4 мм 1,0…2,4 мм 1,0…2,4 мм 1,0…2,4 мм

Габариты Дл. х Шир. х Выс. 575 x 185 x 200 мм 500 x 230 x 315 мм 600 x 225 x 415 мм 620 x 230 x 480 мм 620 x 230 x 670 мм 640 x 230 x 430 мм

Масса 8,9 кг 13 кг 17 кг 22 кг 25 кг 21 кг

Технические данные
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 | Сварка TIG

 | Ручная дуговая сварка (MMA)

 Сварочный аппарат Kemppi Pro Evolution Protig 410 представляет 
собой агрегат с высокочастотным зажиганием, обеспечивающий 
превосходной стабильное электродуговое зажигание для сварки 
TIG. Панели управления широкого назначения дают возможность 
выбрать необходимые вам функции, включая возможность сохранения 
параметров сварки. Сварочный аппарат может быть установлен сверху 
на источник питания или перемещаться к месту работы на своей 
стандартной раме.

 Источники питания Kemppi Pro Evolution представляют 
собой многофункциональные устройства постоянного тока, 
предназначенные для различных сварочных работ РДС. 
Источники питания Kemppi Pro Evolution дают возможность 
применять все электроды MMA, включая целлюлозные. 
В процессе нормальной сварки MMA технические 
характеристики источника питания обеспечивают 
постоянный сварочный ток независимо от изменений длины 
электросварочной дуги.
Панели управления Kemppi Pro Evolution для сварки MMA 
содержат большое количество полезных функций, таких как 
автоматический горячий запуск, автоматическая динамика 
сварочной дуги, система против «прилипания» электрода. 

Панель управления TL
	 Управление и отображение сварочных •	
параметров

	 Высокочастотное/контактное зажигание•	
	 Выбор сварки MMA/TIG•	
	 Вызов последних примененных параметров•	

Технические данные ProTig 410
Рабочее напряжение 50 В пост.тока

Допустимая нагрузка при 40 C 60% ПВ 400 A

100% ПВ 310 A

Габариты Дл. х Шир. х Выс. 615 x 260 x 400 мм

Масса 17 кг

Технические данные источника питания см. на предыдущей странице

Панель управления PL
	  Управление сварочным током •	
	 Управление динамикой MMA•	
	 Отображение параметров сварки•	

Панель управления PX
	 Управление сварочным током •	
	 Выбор сварки прихваточным швом / сварки MMA / •	
угольно-дуговой строжки

	 Настройка пускового импульса / динамики MMA•	
	 Отображение параметров сварки•	

Панель управления TX
	 Управление и отображение сварочных параметров•	
	 Выбор непрерывной/точечной/импульсной сварки•	
	 Автоматическая система управления Minilog•	
	 Фиксирование очередности 2/4•	
	 Предварительное программирование и хранение •	
параметров сварки

	 Функция обучения•	

Облегченная сварка TIG аппаратом Protig 410

Данные для заказа

Устройства подачи проволоки

ProMig 501 6232501

ProMig 501L (левое) 6232505

ProMig 511 с поворотным рычагом 6232511

ProMig 530 6232530

Сдвоенное устройство подачи ProMig100 6236305

Специальный вариант ProMig 100B 6236306

ProMig 200 6231520

ProMig 300 6231530

Панели управления

MC 6263501

ML 6263502

MXE 6263504

Устройство синхронизации

Prosync 50/ProMig 100, сварочный пистолет системы «push-pull» 6263121

Системы дистанционного управления

R 20 (с 2 регулятором) 6185419

RMT 10, система управления сварочного пистолета МИА 6185475

C 100 T, беспроводная 6185412

Наружное измерительное устройство

PMU 10 6265010

Кабели

Кабели заземления и сварочные кабели: по запросу

Транспортные агрегаты

P 30 W 6185262

P40 6185264

P 500 (для ProMig 501) 6185265

Держатели сварочных пистолетов

GH 20 6256020

GH 30 6256030

Подъемные крюки 

для ProMig 501 3135870

для ProMig 530 4298180

Промежуточные кабели для ProMig 501, 511, 530

Водяной шланг (ProMig 511, 1,6 м) 4269330

Водяной шланг (ProMig 501/530, 1,0 м) 4269340

70-5-WH, 6260312

70-10-GH 6260313

70-10-WH 6260314

70-15-GH 6260315

70-15-WH 6260316

Промежуточные кабели для ProMig 100

50-15-GH 6260211

50-25-GH 6260213

70-15-WH 6260225

70-25-WH 6260227

Промежуточные кабели для ProMig 200, 300

70-15-GH 6260325

70-20-GH 6260327

70-15-WH 6260335

70-20-WH 6260337

Система мониторинга сварочных данных Pro Weld 6265003

 Изделия ProMig

Устройство зажигания TIG Protig 410 6271262

Панели управления

Панель управления TL 6271265

Панель управления TX 6271266 

Системы дистанционного управления 

R 10 (с 1 регулятором) 6185409

R 10F, педаль 6185406

R 10F, удлинительный кабель 10 м 6185482

Транспортные агрегаты 

P 30 W 6185262

P40 6185264

P40L 6185264L

Промежуточные кабели 

50-1-G 6271906

50-1-W 6271907

50-10-GH 6271913

50-10-WH 6271914

Кабели 

Кабели заземления и сварочные кабели: по запросу

 Сварка TIG

Панели управления

Панель управления PL 6185801

Панель управления PX 6185802

Система дистанционного управления

R 10 (с 1 регулятором) 6185409

Транспортный агрегат

T 10 6185231

Кабели

Удлинительный кабель дистанционного управления PRO, 10 м 6185481

Кабели заземления и сварочные кабели: по запросу

 Ручная дуговая сварка (MMA)

Procool 10 6262012

Procool 30 6262016

Kemppi Pro Evolution 3200 6131320

Kemppi Pro Evolution 4200 6131420

Kemppi Pro Evolution 5200 6131520

Kemppi Pro Evolution 3200 MVU 613132003

Kemppi Pro Evolution 4200 MVU 613142003

Kemppi Pro Evolution 5200 MVU 613152003

 Источники питания

 Системы водяного охлаждения

Информацию по системам ProMig для сварочной 	
автоматики см. на сайте http://www.kemppi.com.



The Joy of Welding
Around the World

www.kemppi.com

A
D

207ru
0820


